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1. Цели и задачи освоения дисциплины
Дисциплина «Химизация техпроцессов швейного производства» относится к специальным дисциплинам для студентов направления 29.03.01 "Технология изделий легкой промышленности" и предназначена научить студентов, будущих инженерно - технических работников, творчески, научно-обоснованно решать задачи по улучшению качества швейных изделий и повышению эффективности их производства на основе использования малооперационной технологии изготовления одежды и новых видов ее отделки.
Современный этап развития легкой промышленности характеризуется широким использованием химических и синтетических волокон в текстильной отрасли, что коренным образом изменяет методы проектирования и изготовления одежды, режимы технологических процессов ее производства. Эффективным направлением технического прогресса швейной промышленности при создании высококачественной одежды является химизация технологических процессов швейного производства.
Целью преподавания дисциплины «Химизация техпроцессов швейного производства» является изучение современного состояния сырьевой базы швейной промышленности, химико-технологических процессов отделки и изготовления деталей, узлов, одежды в целом, а также установление связей технологических процессов заключительной отделки тканей и производства высококачественной одежды.

Основной задачей преподавания дисциплины «Химизация техпроцессов швейного производства» является систематизация разрозненных сведений о сущности технологических процессов с использованием как основных, так и вспомогательных химических продуктов в различных агрегатных состояниях, в обосновании принципиально новых способов обработки тканей, узлов и в целом швейного изделия.
Полученные в курсе дисциплины «Химизация техпроцессов швейного производства» знания и умения используются студентами при выполнении дипломного проектирования.

2.
Место дисциплины в структуре ООП ВО
Дисциплина «Химизация техпроцессов швейного производства» относится к математическому и естественнонаучному циклам. Базируется на знаниях студентов, полученных при изучении следующих дисциплин: химия, экология,  материаловедение в производстве изделий легкой промышленности, технология изделий легкой промышленности, текстильные материалы в производстве одежды.

Студент должен знать 
- ассортимент тканей, трикотажных и нетканых полотен, натурального и искусственного меха и кожи, вспомогательных, скрепляющих и отделочных материалов, фурнитуры; их классификацию, артикуляцию и кодирование;

- методику выбора материалов для изделия;

- принципы подбора оптимального пакета изделия и его оценка;

Освоение дисциплины «Химизация техпроцессов швейного производства» необходимо для дальнейшего изучения таких дисциплин как: инновационные технологии изготовления одежды; материалы для изделий легкой промышленности; перспективные технологии изготовления одежды. 
3.
Требования к результатам освоения дисциплины
Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций:
Общепрофессиональных компетенций:

ОПК-1 способность критически переосмысливать накопленный опыт, изменять при необходимости профиль своей профессиональной деятельности.
Профессиональных компетенций
в области научно-исследовательской деятельности:

ПК-2 готовность к изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта, к участию в исследованиях по совершенствованию технологических процессов и оборудования, применению полученных результатов на практике.
в области организационно-управленческой деятельности:
ПК-4 способность оценивать производственные и непроизводственные затраты на обеспечение качества продукции и находить компромисс между различными требованиями (стоимости, качества, безопасности и сроков исполнения) при долгосрочном и краткосрочном планировании и принимать оптимальные решения.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

3.1. Знать: принципы конфекционирования материалов, необходимых для изготовления швейного изделия определенного вида и назначения; современные достижения в сфере текстильного отделочного производства, в том числе и физико - химических методов обработки материалов для швейных изделий.
3.2  Уметь: выбирать материалы для конкретного вида швейного изделия и оценить оптимальность этого выбора; легко ориентироваться в ассортименте материалов определенного вида; пользоваться стандартами, прейскурантами и другой технической документацией; применять физико - химические методы обработки на стадиях подготовки раскроя, пошива и отделки швейных изделий.

3.3.  Владеть: профессиональными знаниями и практическими навыками в области химизации техпроцессов швейного производства.
4.
Структура и содержание дисциплины

4.1. Разделы дисциплины,   виды занятий и работ

	№ п/п
	Наименование раздела дисциплины (модуля)
	ЛК*
	КЛ
	ПЗ
	ЛР
	КП (КР, РГР)
	СРС

	1
	Объективные причины и основные направления химизации технологических процессов швейного производства.
	+
	-
	-
	-
	-
	+

	2
	Использование химических продуктов в швейной промышленности.
	-
	-
	-
	+
	-
	+

	3
	Химические методы, применяемые при изготовлении швейных изделий.
	+
	-
	-
	+
	-
	+

	4
	Методы контроля химических процессов швейного производства.
	-
	-
	-
	+
	-
	+

	5
	Экологические последствия химизации швейной промышленности.
	-
	-
	-
	+
	-
	+


4.2. Содержание разделов дисциплин

	№

п/п
	Наименование раздела дисциплины (модуля)
	Содержание раздела (модуля)
	Трудоем-

кость з.е./часы

	
	7 семестр
	
	0,5/4

	1
	Вводная лекция.
	Тенденции изменения сырьевой базы легкой промышленности. Влияние видов отделки на характер переработки текстильных материалов. Химизация процессов при обработке швейных ниток. Основные направления химизации швейной промышленности.
	0,125/1

	2
	Основные понятия и классификация химических методов.
	Соединение деталей и узлов швейных изделий химическими методами. Придание деталям, узлам и изделию новых или изменение существующих свойств. Отделка швейных изделий химическими методами.
	0,125/1

	3
	Транспортировка и хранение тканей.
	Контроль взаимодействия полимеров и текстильных материалов. Входной, технологический (промежуточный) и итоговый контроль.
	0,125/1

	4
	Экологические последствия химизации швейной промышленности.
	Комфортность и безопасность швейных изделий, пути их повышения. Загрязнение воздушной среды основных цехов швейного предприятия при переработке тканей с различными видами отделочных и полимерных материалов. Электризация текстильных материалов при их переработке и эксплуатации швейных изделий.
	0,125/1


5. Практические занятия: учебным планом по данной дисциплине практические занятия не предусмотрены.

6. Лабораторный практикум: 
	№ п/п
	Наименование раздела дисциплины (модуля)
	Наименование лабораторных работ
	Трудоем-кость (з.е./часы)

	
	7 семестр
	
	0,5/6

	1
	Использование химических продуктов в швейной промышленности. 
	Химические материалы в производстве швейных изделий.
	0,25 /4

	2
	Методы контроля химических процессов швейного производства.
	Определение прочности клеевых соединений на сдвиг и расслаивание.
	0,25 /2


7. Примерная тематика курсовых проектов (работ):  учебным планом по данной дисциплине курсовые проекты (работы) не предусмотрены.
8. Образовательные технологии
В рамках учебного курса предусмотрено чтение лекций с применением мультимедийных технологий не менее 20% от аудиторных занятий.

9. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы студентов:

В процессе обучения студент должен полностью выполнить учебный план, предусмотренный в рабочей программе дисциплины, по всем видам учебных занятий и набрать 3 зачетных единиц трудоемкости.

Рекомендуемая балльно-рейтинговая система оценки.

Степень успешности освоения дисциплины в системе зачетных единиц оценивается суммой баллов, исходя из 10 максимально возможных баллов, и включает две составляющие:

Первая составляющая – оценка преподавателем итогов учебной деятельности студента по изучению каждого модуля дисциплины в течение предусмотренного учебным планом периода обучения. Структура баллов, составляющих балльную оценку, включает отдельные доли в баллах, начисляемые студенту за успешность рубежных контролей по каждому учебно-образовательному модулю.

Вторая составляющая – за посещаемость аудиторных лекционных и лабораторных занятий (пропорционально числу посещенных занятий.) 

Методика рубежного контроля по первой составляющей балльно-рейтинговой оценки. 

Максимальное количество баллов по каждому учебно-образовательному модулю – 10 баллов. Оценочное средство представляет собой билет, состоящий из 2 вопросов, сформированных на основе дидактического материала и содержания образовательного модуля, предусмотренного в учебной рабочей программе, табл. 4.2. 

Оценка ответов на билет осуществляется по следующей схеме:
Правильный и полный ответ на один вопрос - +5 баллов;

В целом правильный, но не полный ответ - +4 балла;

Ответ не полный с наличием ошибок - +3 балла;

Отсутствие ответа – 0 баллов;

Принципиально не верный ответ - -2 балла;

За пропуск каждой лекции и лабораторных работ по модулю - -0,2 балла.

10.   Перечень вопросов к зачету

1.Основные принципы химизации швейной промышленности.
2. Направления развития химизации швейной промышленности.
3. Вспомогательные полимерные материалы.

4. Клеи, используемые в швейной промышленности.

5. Основные требования, предъявляемые к клеям.

6. Специфические требования, предъявляемые к вспомогательным материалам.
7. Использование тканей с содержанием химических волокон и других химических материалов при изготовлении швейных изделий.
8. Направления развития ассортимента прокладочных материалов.
9. Пути совершенствования ассортимента скрепляющих материалов.
10. Совершенствование технологии соединения деталей и узлов швейных изделий на основе склеивания.
11. Технология дублирования. Материалы и оборудование.
12. Новые виды отделки швейных изделий.
13. Заключительная отделка текстильных материалов.
14. Бесшовная технология формования.
15. Основные направления развития технологии формообразования.
16. Первое направление развития технологии формообразования.
17. Классификация химических методов, применяемых при изготовлении
швейных изделий. 

18. Классификация методов по приданию новых свойств и изменению существующих свойств деталям, узлам и изделиям. 

19. Определение и сущность процесса сварки термопластичных материалов.

20. Физико - химическая основа процесса сварки. 

21. Физические и химические свойства текстильных материалов, влияющие на свариваемость термопластов. 

22. Принцип получения сварного шва при термоконтактной сварке и область применения данного вида сварки. 

23. Высокочастотная сварка: принцип получения, схема, область применения. 

24. Параметры образования сварных соединений при термоконтактной сварке.
25. Параметры образования сварных соединений при высокочастотной сварке. 

26. Параметры образования сварных соединений при ультразвуковой сварке.
27. Ультразвуковая сварка: принципиальная схема, область применения.

28. Применение ультразвуковой сварки для изготовления одежды из искусственного меха (пример: детская шуба). 

29. Особенности формообразования сварных швов и изменение структуры материала в зоне шва. 

30. Придание водозащитных свойств материалам в сфере текстильного отделочного производства. 

32. Придание водозащитных свойств швейным изделиям при их изготовлении.
33. Химические реагенты, используемые для придания водозащитных свойств.

34. Химические методы, используемые для придания водозащитных свойств.
35. Способы, обеспечивающие стабильность и хорошее качество водозащитной отделки на поверхности ткани.
36. Герметизация соединительных швов при изготовлении швейного изделия. 

37. Способ гидрофобизации мест соединения тканей с водоотталкивающей отделкой при ВТО. 

38. Определение максимального количества гидрофобизирующего раствора непосредственно на строчке влияние распределения гидрофобизирующего раствора на водоупорность соединительных швов и прилегающих участков ткани.

39. Способы фиксации деформированного состояния текстильных материалов.

40. Определение складок «плиссе» и «гофре».

41. Виды складок «плисе».

Контрольная работа.

Программой курса предусмотрено выполнение одного контрольного задания, состоящего из четырёх теоретических вопросов по наиболее важным темам дисциплины. Номер варианта вопроса соответствует последней цифре номера зачётной книжки.

Вариант 1
1. Химические материалы и методы, используемые для изготовления фурнитуры.

2. Химическая обработка мест соединений деталей швейных изделий.

3. Сущность процесса сварки термопластичных материалов.

4. Использование тканей из натуральных волокон с различными видами заключительной отделки.

Вариант 2
1. Химизация процессов при обработке швейных ниток.

2. Плиссирование текстильных материалов и деталей швейных изделий.

3. Разработка способов формоустойчивой обработки деталей швейных изделий методом локального нанесения полимерных композиций и плоскостабилизированной неориентированной полиэтиленовой сетки.

4. отделка швейных изделий клеевыми аппликациями и вышивками.

Вариант 3
1. Особенности использования различных видов основных материалов с содержанием химических волокон в процессе изготовления швейных изделий.

2. Основные понятия и классификация химических методов, применяемых при изготовлении одежды. Вспомогательные операции6 нанесение меловых линий, контрольных знаков, нумерация деталей.

3. Применение клеевых материалов и их характеристика. Препараты для интенсификации ВТО и склеивания.

4. Нанесение рисунков, эмблем на ткани и готовые изделия способом термопечати.

Вариант 4
1. Влияние видов заключительной отделки на характер переработки текстильных материалов.

2. Существующие и перспективные вспомогательные материалы. Классификация. Полимерные композиции, клеи, швейные нитки, полимерные мелки, отделочные препараты.

3. Методы исследования процесса склеивания и структуры клеевых швов.

4. Осложнения, возникающие при изготовлении швейных изделий из химических материалов, и способы их устранения.

Вариант 5
1. Особенности использования различных видов материалов пакета одежды с содержанием химических волокон в технологическом процессе швейного производства.

2. Совмещенный процесс несминаемой отделки и формоустойчивой обработки швейных изделий.

3. Параметры образования сварных соединений и экспериментальные методы их определения. Особенности формообразования сварных швов и изменение структуры материала в зоне шва.

4. Придание изделиям эффекиов жатости, помятости, варености, потертости.

Вариант 6
1. Направления развития ассортимента термоклеевых прокладочных материалов.

2. Влияние химических материалов на технологию изготовления швейных изделий.

3. Совершенствование процесса дублирования и оборудования для дублирования и склеивания.

4. Придание изделиям глянцевого и перламутрового эффекта, крашение штучных изделий.

Вариант 7
1. Специфические особенности новых видов материалов и их учет при конструировании одежды.

2. Химические методы в механизации и автоматизации швейного производства.

3. Сущность процесса склеивания деталей одежды термопластичными клеями.

4. Вытравная и пигментная печать.

Вариант 8
1. Специфические особенности новых видов материалов и их учет в технологии швейных изделий.

2. Способ повышения формоустойчивости одежды путем обработки деталей изделий полимерной сеткой.

3. Совершенствование методов поузловой обработки изделий на основе использования методов склеивания и сварки.

4. Ткани и нетканые материалы из синтетических волокон с различными отделками и полимерными покрытиями.

Вариант 9
1. Использование отделочных элементов (синтетическая тесьма и др.) в изготовлении швейных изделий.

2. Способ обеспечения формоустойчивости швейных изделий путем обработки деталей одежды высокомолекулярными соединениями.

3. Экспериментальное определение параметров образования клеевых соединений.

4. Фиксация сгибов и складок на деталях одежды.

Вариант 10
1. Особенности использования искусственного меха, кожи, замши, пористых материалов при изготовлении одежды.

2. Сущность процессов формообразования и формозакрепления, повышения формоустойчивости. Методы оценки формоустойчивости швейных изделий.

3. Расширение ассортимента термоклеевых материалов типа клеевой нити и паутинки и совершенствование технологии их применения при обработке  швейных изделий.

4. Изготовление одежды с водозащитными свойствами.
11.
Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля)

11.1.Основная литература: 

1. Конструирование одежды с элементами САПР: Учеб. для вузов / Е.Б.Коблякова, Г.С.Ивлева, В.Е.Романов и др. – 4-е изд., перераб. и доп.; Под ред. Е.Б.Кобляковой – М. : Легпромбытиздат, 2007. – 464 с. Всего 10 экз.

2. Стельмашенко В.И. Материалы для одежды и конфекционирование: Учебное пособие для ВУЗов. – М.: Академия, 2007. – 319 с. Всего 1 экз.

3.Чижик М.А. Проектирование швейных изделий из систем материалов с объёмными утеплителями [Электронный ресурс]/ Чижик М.А., Иванцова Т.М.— Электрон. текстовые данные.— Омск: Омский государственный институт сервиса, 2014.— 112 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/32793.— ЭБС «IPRbooks»
11.2.Дополнительная литература:
4. Веселов В.В., Колотилова Г.В. Химизация технологических процессов швейного производства. – М.: Легпромбытиздат, 1985. – 128 с. Всего 1 экз.
5. Бузов Б.А., Модестова Т.А., Алыменкова Н.Д. Материаловедение швейного производства. – М.: Легкая индустрия, 1978. – 448 с. Всего 5 экз.
6. Химические материалы и методы, используемые при изготовлении швейных изделий: Метод. указания к лабораторным работам для студентов специальности 260901.65 / СГТУ; Сост. М.Ю.Морозова.– Саратов, 2004. – 31с.

7. Комплексная оценка качества материалов и пакетов швейных изделий/Под ред. С.М.Кирюхина. – М.: ЦНИИТЭИлегпром, 1985. – 125 с.

8. Бесшапошникова В.И. Ассортимент и свойства текстильных материалов: Учеб. пособие. Саратов: Сарат. гос. техн. ун-т, 2001. – 136 с. Всего 34 экз.
9. Савостицкий А.В., Меликов Е.Х. Технология швейных изделий. – М.: Легкая и пищевая промышленность, 1982. – 440 с. Всего 1 экз.
10. Кокеткин П.П. Пути улучшения качества изготовления одежды. – М.: Легпромбытиздат, 1989. – 240 с.

11. Рогова А.П., Табакова А.И. Изготовление одежды повышенной формоустойчивости. – М.: Легкая индустрия, 1979. – 184 с. Всего 5 экз.
11.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
В свободном доступе для студентов находятся электронные версии учебников, учебных пособий и методической литературы.

Текущий контроль знаний студентов проводится с использованием тестов в адаптивной среде тестирования (АТС).
13.
Методические рекомендации по организации изучения дисциплины:

Использование инновационных технологий и методов обучения в учебном процессе является необходимым условием  повышения качества подготовки специалиста технического вуза, развития у студентов творческих способностей и  самостоятельности.

Лекция является главным звеном дидактического цикла обучения. Цель лекции – формирование ориентировочной основы для последующего усвоения студентами учебного материала. В курсе рекомендуется использование как традиционных (информационной, объяснительно-иллюстративной), так и инновационных форм лекций, таких как проблемная лекция, лекция вдвоем, лекция – визуальная, лекция – пресс-конференция. Лекции читаются с использованием мультимедийного оборудования.
Информационная лекция, ее разновидности и применение по разделам дисциплины.

Обзорно- повторительная лекция. Рекомендуется для чтения в конце раздела или курса, отражает теоретические положения раздела или курса, исключает детализацию и второстепенный материал.

Инновационные лекции направлены на интенсификацию учебного процесса и развитие личностных качеств обучаемых. Под инновацией учебной деятельности понимается внедрение новых информационных технологий, к которым относятся: компьютерные обучающие программы, обучающие системы  на базе мультимедийных технологий, распределение базы данных по отраслям знаний, средства телекоммуникации, электронные библиотеки.
Проблемная лекция. В отличие от информационной лекции, новое знание вводится как неизвестное, которое необходимо «открыть». Задача преподавателя – создание проблемной ситуации, подводящей к искомой цели. Теоретический материал представляется в виде проблемной задачи. В условиях задачи имеются противоречия, подлежащие разрешению.

Наиболее эффективна при изучении темы «Экологические последствия химизации швейной промышленности».
Лекция – визуальная. Представляет собой информацию, преобразованную в визуальную форму. Демонстрационные материалы не только дополняют словесную информацию, но и сами выступают носителями содержательной информации. Рекомендуется при изучении всех тем данного курса.
Лекция вдвоем. Представляет собой продолжение и развитие проблемного изложения материала в диалоге двух преподавателей, представителей двух научных школ. Необходимы: демонстрация культуры дискуссии, вовлечение в обсуждение проблемы студентов.

Лекция – пресс-конференция. Рекомендуется проводить в начале темы, либо в конце – для определения перспектив развития усвоенного содержания.

Назвав тему лекции, преподаватель просит студентов задавать ему вопросы в письменной форме по заданной теме. После сортировки вопросов лекция излагается как связный текст, в процессе которого формируются ответы.

Самостоятельная работа студентов должна составлять не менее 50% от общей трудоемкости дисциплины, является важнейшим компонентом образовательного процесса, формирующим личность студента, его мировоззрение и культуру безопасности, развивающим его способности к самообучению и повышению своего профессионального уровня.

Цель самостоятельной работы.

Формирование способностей к самостоятельному познанию и обучению, поиску литературы, обобщению и анализу полученных результатов. Поиску новых и неординарных решений, аргументированию отстаиванию своих предложений, умение подготовки выступления и ведения дискуссии.

Организация самостоятельной работы.     

Самостоятельная работа заключается в изучении отдельных тем курса по заданию преподавателя, подготовке к рубежному контролю, зачету.

Рабочая учебная программа по дисциплине «Химизация техпроцессов швейного производства» составлена в соответствии с требованиями Федерального Государственного образовательного стандарта  ВО с учетом рекомендаций ПрОП ВО по направлениям 29.03.01 «Технология изделий легкой промышленности» и учебного плана по профилям  подготовки «Технология швейных изделий». 
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